Preciziés mérdeszkozok @
rovid ismertetdje D

M Kompatibilitas

A Laser Scan mikrométerek 1D kulccsal egyttt kertilnek szallitasra, amely azonos a
kijelzon talalhatoval. Csak az azonos kédszammal és sorozatszammal rendelkez6
mérd és kijelzé egységeket szabad Gsszekapcsolni. Ez azt jelenti, hogy méréegység
csere soran az ID egységet is cserélni kell.

M Mdb-al kapcsoaltos mérési elGirasok

A lathaté vagy nem lathato lézerfény fliggvényében a mdb. alakja, és felileti
érdessége mérési hibat eredményezhet. Ebben az esetben a kalibralast végezze el
a mérend@ darabbal azonos mesterdarabbal.

Ha a mérés tul nagy szérast mutat, akkor névelje a szkennelési sebességet, ahol a
szamitott atlag érték javitja a mérési pontosssagot.

M Elektronikus interfészek

A kezeléshdl eredd hibdk elkertilése végett ne keresztezze a jelkabel és relékabel
egymast, ahol az elekromos zajok hibas atviteli eredményezhetnek. Minden
egységet kilon foldeljen le.

M Csatlakoztatés szamitdgéphez

Ha a Laser Scan mikrométer szamitogéphez kivanja csatlakoztatani az RS-232C
interfészen keresztl, ellendrizze a kabel tipus megfeleldségét.

M Laser biztonsag

Mitutoyo Laser Scan mikrométer kisteljesitmény( lézert tartalmaz, amely CLASS
2 EN/IEC60825-1 (2007) besorolasu. A figyelmeztetd cimkéket lasd a Laser Scan
mikrométer kész(iléken.

Laser Scan mikrométerek

W Atszerelés mas készilékbe

Atszerelés esetén tigyeljen az adé- és vevéegyséq tengelybedllitasanak
nagyfokl pontossagéra. A hibas beéllitds mérési hibat vagy
mikddésképtelenséget okozhat

M Beallitas vizszintes sikon

a. Parhuzam hiba C és D felliletek kozott:
X (keresztiranyban)

Reference line D
Reference line C
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b. Szdghiba C és D kozott: Ox (sz6g)

Reference line D
Reference line C
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M Beallitas fggdleges sikon
¢. Parhuzamossag hiba az A és B felliletek kozott : Y (magassagban)

Reference plane B

Reference plane A
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d. Szdghiba A és B kozétt: Oy (sz6g)

Reference plane B
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@ Optikai tengely megengedett hibaja

Modell b ad°tgsvgfs"é‘;k°z°“' Xés Y Ox és Oy
LSM-5015 68mm ( 2.68") or less max. 0.5mm (.02") max. 0.4° (7mrad)
100mm ( 3.94") or less max. 0.5mm (.02") max. 0.3° (5.2mrad)
LSM-5035 130mm ( 5.12") or less max. Tmm (.04") max. 0.4° (7mrad)
350mm (13.78") or less max. Tmm (.04") max. 0.16° (2.8mrad)
LSM-5065 273mm (10.75") or less max. Tmm (.04") max. 0.2° (3.5mrad)
700mm (27.56") or less max. Tmm (.04") max. 0.08 (1.4mrad)
LSM-5125 321mm (12.64") or less max. Tmm (.04") max. 0.18° (3.6mrad)
700mm (27. 56 ) or less max. Tmm (.04") max. 0.08° (1.4mrad)
LSM-516S 800mm (31.50") or less max. Tmm (.04") max. 0.09° (1.6mrad)




W Mérési példak
Finom vezetékek vagy (ivegszalak
mérése

Henger kiilsé 4tmérdjének mérése

Henger kiils6 atmérdjének és
korkorosségének mérése

gameter

Reference
edge

roundness

Villamos kabel X- és Y-tengelyiranyu
mérése

Film vagy lemez vastagsaganak
mérése

IC chip labosztasanak mérése

N

Gorgok kozotti rés mérése

Filmlemez vastagsaganak
mérése

Mégnes vagy lézertéarcsa
elmozdulasanak mérése

Alakmérés

i

Dual kialakitas nagyméret(i hengerek
méréséhez




