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Koordinata mérégépek mérési bizonytalansaganak ellenérzésével az EN 1SO 10360 szabvany
kiterjedten foglalkozik. Mitutoyo arra torekszik, hogy minden koriilmények k6z6tt megfeleljen
az aktualis 1SO szabvanyoknak is. E fejezet egy attekintést ad azokrdl a paraméterekrél, amelyet
a Mitutoyo katalogus mérégépek fejezeteiben talalhat.

B Maximum megengedett hosszmérési hiba (MPE) E, - [EN 1SO 10360-2]

A szabvany értelmében a koordinata mér6gépek (KMG) mérési eljarasa soran 7 el6re megadott irdnyban 5 kiilonb6z6
mérési hosszon kell a mérést végrehajtani, ahogy azt az 1. abra is szemlélteti. Ez 6sszesen 35 mérést jelent, amelyet 3-szori
ismétlés mellett kell végrehajtani. Igy a teljes mérési folyamat 105 mérésbdl &ll. Ha az eredmények, beleértve a mérési
bizonytalansagot azonosak vagy kisebbek, mint a gyartd altal megadott specifikacio, akkor a KMG megfelel a gyarté éltal
garantalt el6irasnak.

mellett egy adott pozicidban mar nem megengedett). Ha ez az eset all fenn, akkor tovabbi 10-szeres mérési ismétld ciklust AN
kell beiktatni a relevans pozicidban. Ha mind a 10 eredmény a mérési bizonytalansaggal egy(tt a specifikacios hataron beldl — —
van, akkor a KMG megfelel6. A mérési bizonytalansagi dsszetevéket mind figyelembe kell venni a maximalisan megengedett ~
mérési hiba meghatarozéasakor, Uigy mint a hossz hasznalati etalon eltéréseit, bedllitasi hibdjat, stb. (Az igy meghatérozott |
eredé kombindlt mérési bizonytalansagi értéknek kisebbnek kell lenni, mint a specifikécioban rogzitett érétk.) A mérési 4
eredmények abrazolasara 3 formatum alkalmazott (egység: pm). J

E,, =A+UK<B A KQnstan§ (p,m)"gy,arto al/tal me/ga,d(?tt érték \
' K: Dimenzié nélkili allando a gyarto altal
E, o= ALK e
' L: Mérési hossz (mm)
EO,MPE=B

1.4bra  El6re definialt mérési iranyok a

. P - fs s KMG méréstartomanya szerint
B: Fels6 hatarérték (um) a gyarto altal sbrazolva

M Maximum megengedett szkennelés-tapintasi hiba MPE,,, [EN ISO 10360-4]

E pontossagi el6iras szkennelé mérészenzorral szerelt KMG-re vonatkozik. A modszer a gémb hasznélati etalon 4 metszeti
stkjaban végrehajtott szkenneld mérést ir el6, majd a legkisebb négyzetes eltérések modszerével szamitott gombkdzéppont alapjan
kell meghatdrozni a mérési pontok altal kézrefogott térrészt (Méret ‘A" a 3. abran). A legkisebb négyzetes eltérések modszerével
szamitott gdmbkézépponthoz képest keriil meghatarozasra a legtavolabbi és legkdzelebbi pont, amely sugériranyt tavolsagoknak
a hasznalati etalongémb sugaratdl vett eltérést vizsgaljuk. Az ered6 kombinalt mérési bizonytalansdg meghatérozasandl
figyelembe kell venni a tapintégémb és az etalongdmb mérési bizonytalansagat egyarant. Ha mindkét szamitott érték kisebb mint
a specifikacidban megadott, akkor a szkennelési ellenérzéstink eredménye megfeleld.
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3. dbra Mérési sikok szemléltetése a maximum megengedett szkennelés-tapintasi hiba meghatarozasa esetén

M Maximum megengedett normal tapintasi hiba P e [EN 1SO 10360-5]

A szabvany értélmében az etalon gombon el6re rogzitett poziciokban mérési pontokat kell felvenni (25 pont a 2. abra
szerint) majd a gdmbkdzéppontot a legkisebb négyzetes eltérések modszerével kell meghataroznunk. Ezutan kiszamoljuk
a mérési pontoknak a szamitott kdzéppontdl vett tavolsagat, és képezzitk az Rmax - Rmin érétket. Az eredé kombinalt
mérési bizonytalansdg meghatdrozasanal a tapintdgémb és az etalongdmb mérési bizonytalansagat hozza kell adnunk a
sugarklonbséghez. Ha a szamitott érték kisebb mint a specifikacidban megadott, akkor az ellendrzéstink eredménye megfeleld.

2.dbra  Rogzitett mérési poziciok a
maximalisan megengedett
normdl tapintasi hiba
meghatarozasahoz



