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Alak-, iranyitottsag, helyzet és (ités tiirés

O Korkorosség

A valdsagos kor pontjainak a forgasfelllet tengelyére
meréleges barmely sikban egymastol t tavolsagra
lévd kdzpontos korok kozott kell elhelyezkednie.
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— Egyenesség

A valosagos egyenesnek (profilnak) két egymastol
t tavolsagra lévé, egy sikban fekvd egyenesek
kozott kell lenni.
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Verification example using a form measuring instrument

© Koncentricitas ~ O©Egytengelyiiség
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7 Radialis iités
A forgasfeltilet tlirésezett valosagos profil pontjainak a bazistengelyre (a kozos tengelyre) barmely sikban,
két egymastl t tavolsagra évd, a bazistengellyel kdzpontos korok kozott kell elhelyezkenitik.
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[] Mérés el6tti beallitasok

Kézpontozas
A'korasztal forgastengelye es a munkadaran tengelye kozotti eltolodas, eltérés torzulast eredményez

(Limacon hiba) a mért feltiletben, amely kihatassal van a szamitott koralakeltérés értékeére. Ahogr
novekszik a koncentricitas értéke, gy ndvekszik a koralakeltérés értékének hibaja. Ennek elkertilése
érdekében a munkadarabot minden esetben kozpontostani kell a korasztal forgastengelyével.

Egyes koralakvizsgalo berendezés tipusok mar integraltan rendelkeznek un. Limacon kompenzaciéval.
E kompenzacié hatékonysagat az alabbi diagram szemlélteti.
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atmérgjd, he[n)qerfe\[lleten belil kel elhelyezkednie

[Jsiklapusag
A valésagos siknak két egymastl t tavolsagra
lévé parhuzamos stkok kozott kell elhelyezkednie.
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1 Merélegesség

£ Hengeresség

A valosagos felteltnek két egymastol t tavolsagra
lévd, kozos tengelyl hengerfelllet kozott kell
elhelyezkednie.
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A tlrésezett tengelynek egy olyan t atmér6jd hengeren beliil kell elhelyezkednie, amelyek tengelye

mer6leges a bazissikra
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A tlrésezett valosagos hengerfeltletnek két, egymastol a teljes radidlis Gtés t tirésnek megfeleld tavolsagra
lévg és a bazistengellyel egytengely(i hengerfeltiletek kozétt kell elhelyezkednitik.

Specified direction:
Radial direction
Direction that
intersects the datum
axial straight line and
is vertical o the
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Specified direction:
Axial direction
Direction that is
parallel to the
datum axial
straight line
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Ha a korasztal forgastengelye és a munkadarab tengelye nem egytengelyd, akkor elliptikus hiba
jelentkezik a mérési adatokban. A szintezési eljarassal az elliptikus hiba kikiiszobolhetd. Az eljaras
lényege, hogy a kérasztal és a munkadarab tengelyeket parhuzamos helyzetbe allitsuk.
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M Sziir6beallitasok hatasa a mért profilra
A mérési pontok alapjan szamitott koralakeltérés értéke nagymértékben fiigg
az alkalmazott sz(ir6 tipusatol és vagasi hosszatdl (CutOff). A kiértékelés soran a
miszaki rajzi el6iras alapjan valasztjuk meg a megfeleld beallitast.
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M Korkorosségi profil kiértékelése

A koralakmérd berendezés a mérési adatok alapjan a referenciakor koralakeltérését hatarozza meg.

A referenciakor hatarozasara 4 modszer all rendelkezé lyek mind-mind egyedi karakterisztikakkal
rendelkeznek. A mérés soran a miiszaki rajzi el6iras alapjan valasztjuk meg a megfelel6 kiértékelési metodust.

Minimum Zone Circles
(MZzCl) Method
A legkisebb korgytirti kozéppontja a mért profilt ko‘zrefoPo' két olyan
koncentrikus kor kozéppontja, amelyek sugariranyu tavolsaga a
legkiesebb.

Least Square Circle
(LSCI) Method

A \e?kisebb négiyzetek korének kézéppontja olyan kor kézéppontja,
amelyen a koralakeltérések négyzetosszege minimalis.

RON, = Rmax-Rmin RON, = Rmax-Rmin

Maximum inscribed
Circle (MICI) Method

A beirt rafekvé kor kozéppontja a mért profilna rajzolhato legnagyobb
sugaru kér kozéppontja.

Minimum Circumscribed
Circle (MCC) Method

Akeorlirt rafekvé kor koze ja a mért profil koré raj;
legkisebb sugaru kér kozéppontja.

RON, = Rmax-Rmin RON, = Rmax-Rmin

B Fordulatonkénti hullamszam (UPR) adatok
grafikonnal

A mérési pontok diagramja
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1 UPR paraméter nem mas, mint a munkadarab relativ koncentricitas helyzeteltérése
a méreszkozhoz képest. A hullamossag amplituddja a szintezés pontossaganak fuggvénye.
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2 UPR paraméter jelentése: (1) sikertelen szintezési eljarés a mér6 berendezésen.
(2) sugariranyu Utés a helytelen szerszam v. készulék beallitasabol adodoan.
(3) eredetileg is elliptikus alaki mukadarab feliilet, pl. motordugattyu
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3 - 5 UPR paraméter jelentése: (1) tulzott meghuzasi nyomaték alkalmazasa a mérégép
befogd tokmanyon. (2) marado alakvaltozas a tulzott tokmanymeghuzasnal a
szerszamgépen, miutan a munkadarab eltavolitasra kerilt.
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5- 15 UPR paraméter jelentése: kiegyensulyozatlansagi tényezék a gyartas soran.
Helytelen megmunkalasi modszerre vagy folyamatra utal.
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15 - (nagyobb) UPR paraméter jelentése: szerszamrogzitési probléma, szerszamgép
karos rezgése, helytelen hiitési eljaras, inhomogén anyagmindség, sth. A munkadarb
rogzitésére nagyobb hangsulyt kell fektetni.
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